Engineered Solutions

MANUELLER RAUHEITS- UND/ODER KONTUR- ‘
MESSPLATZ FUR GROSSVOLUMIGE WERKSTUCKE -0+

* Luftgelagerte Positionierachsen
* Grob- und Feinpositionierung aller Achsen
* Kombinierbarkeit von unterschiedlichen Vorschubgeratetypen
EXACTLY
Das bedeutet fiir uns EXACTLY.



MESSPLATZ MIT LUFTGELAGERTEN POSITIONIERACHSEN
ZUR KOMFORTABLEN POSITIONIERUNG GROSSER WERKSTUCKE

Konturmessung am Zylinderkopf Rauheitsmessung am Motorblock
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MESSPLATZ MIT LUFTGELAGERTEN POSITIONIERACHSEN
ZUR KOMFORTABLEN POSITIONIERUNG GROSSER WERKSTUCKE

Der Messplatz ermoglicht dem Anwender eine sehr einfache und zu-
gleich prazise manuelle Positionierung von schweren Werkstlcken.
Die Werksttckpositionier-Richtungen sind TX, TY und TC.

Jede Achse kann separat mittels Grob- und Feineinstellung einge-
stellt und mittels Feststellbremse blockiert werden.

Mit dem Achsensystem ist eine genaue Reproduzierung der Position
des Werkstlickes moglich — damit ist die Reproduzierung und Wie-
derholbarkeit der Messungen gewabhrleistet.

Zur Werkstlckaufnahme dient ein Rundtisch, der mit Standardge-
winde M6, AbstandsmalB 50 mm (Wittesystem) ausgeflhrt ist, so
dass spezielle Aufnahmevorrichtungen sehr einfach und schnell zu-
sammengestellt werden kénnnen.

Vorschubgerat

Der Messplatz kann mit allen verfigbaren Vorschubgeraten aus dem
Mahr-Programm MarSurf und Standard Softwarepaketen kombiniert ~ Schematische Darstellung der Achsen
werden (z. B. GD 120 — PCV oder GD 25 - PCV)

Durch diese Flexibilitat kann der Messplatz individuell und optimal Lieferumfang
auf die Messaufgabe, ob Rauheits- oder Konturmessung, konfigu- ¢ Untergestell mit Hartgestein, Schubldden und Schwingungs-
riert werden. In Verbindung mit einer Switch Box kann mehr als ein isolierungssystem

Vorschubgerdt verwendet werden. Der Wechsel der Vorschubgerate e |Luftgelagerten Positioniertisch TX, TY und TC
ist Gber einfaches Ein- bzw. Aushangen des jeweiligen Gerates mog- e Vorschubgerat und MarWin Software

lich. Die gerade nicht in Verwendung befindlichen Vorschubgerate ® Messsaule MarSurf ST 750 CNC

befinden sich in einer seitlich an dem Messplatz angeordneten Ab-

lagestation. Typische Applikationen

Zylinderkopf und Zylinderblock

Kurbelwelle

Getriebegehause
GroBere Werksticke aller Art

Technische Daten

Messsaule HZ 750 mm

Tischachse TX 800 mm ablesbar auf StahlmaBstab Genauigkeit +/- 0,5 mm
Tischachse TY 650 mm ablesbar auf StahlmaBstab Genauigkeit +/- 0,5 mm
Tischachse TC @ 600 mm - 350° Position ablesbar auf LCD Anzeige (+/- 0,1°)
Achsensystem Max. tragbares Gewicht : 300 kg

Hinweis

Diese Broschure stellt standardisierte Messplatze dar. Werkstuckespezifische Werkstlickaufnahmen, Tastarme, Messprogramme und
Dienstleistungen werden kundenspezifisch realisiert.
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